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Abstract of DE3942594 

The invention relates to a device for conveying 
workpieces or workpiece carriers with at least 
one conveyor roller driven by an electric motor. In 
a prior art device of this kind there is a magnetic 
slipping clutch in addition to each drive motor. To 
avoid the need for such an additional coupling, 
according to the invention the conveyor roller (40) 
is sliplessly connected to the drive motor (60) and 
the motor is of the short-circuit-proof type. 
Preferred fields of use are devices for conveying 
parts in regions of assemblies to which access is 
difficult or to convey items adversely affected by 
dust and dirt. 
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(54) Einrichtung zum Fordern von Werkstucken bzw. Werkstucktragern 

(57) Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Fordern von 
Werkstucken bzw. Werkstucktragern mit mindestens einer 
Forderrolle, die von einem eiektrischen Antriebsmotor ange- 
trieben ist. Bei einer bekannten Einrichtung dieser Gattung 
ist zusatzlich zu jedem Antriebsmotor eine magnetische 
Schlupfkupplung vorgesehen. Zur Vermeidung einer solchen 
zusatzlichen Kupplung ist gemaS der Erfindung die Forder- 
rolle (40) schlupflos mit dem Antriebsmotor (60) verbunden 
und dieser kurzschlu&fest ausgefuhrt. 
Bevorzugte Anwendungsgebiete sind Einrichtungen zum 
Fordern von Teilen in schlecht zuganglichen Montageberei- 
chen oder zum Fordern von staub- und verschmutzungs- 
empfindlichem Stuckgut. 




10-" 



U) 
CM 

CO 
LU 



•20 12 J 



1 



_JP1 \ 



l 20 



DE 39 42 594 Al 



l 

Beschreibung 



Stand der Technik 

Die Erfindung betrifft eine Einrichtung zum Fordern 
von Werkstucken oder Werkstiicktragern nach der 
Gattung des Hauptanspruchs. Einrichtungen dieser 
Gattung werden eingesetzt, wenn der VerschleiB und 
eventuell damit verbundene Folgeprodukte, wie rei- 
bungsbedingte Partikel, geringehalten werden sollen; 
beispieisweise in schlecht zuganglichen Montagehallen 
oder staubfreien Raumen. 

Bei einer bekannten Einrichtung der genannten Gat- 
tung (US-PS 47 93 262) ist zu diesem Zweck eine ma- 
gnetische Kupplung zwischen dem Antriebsmotor und 
der Forderrolle vorgesehen, die eine mit dem Rotor des 
Antriebsmotors schlupflos verbundene, mit permanent- 
magneten versehene Kupplungshalfte und eine an der 
Forderrolle befestigte zweite Kupplungshalfte hat. Mit 
dieser Ausfuhrung lassen sich aber nur begrenzte Dreh- 
momente ubertragen. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemaBe Einrichtung mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs hat dem- 
gegeniiber den Vorteil, daB eine zusatzliche Kupplung 
nicht benotigt wird und so ein kompakter Aufbau er- 
reicht werden kana 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefiihrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen der im Hauptanspruch angegebenen 
Einrichtung mdglich. 

Eine einfache, platzsparende Bauweise ergibt sich 
durch die Merkmale der Unteranspruche 3 und 4. 

Durch die kennzeichnenden Merkmale der Unteran- 
spruche 2, 5 und 10 IaBt sich die Fordereinrichtung steu- 
ertechnisch an die unterschiedlichsten Problemstellun- 
gen anpassen. So reichen die Moglichkeiten vom konti- 
nuierlichen Lauf der Fdrdermittel bis hin zum Einsatz 
programmierbarer Rechenanlagen als Steuerungen. 

Durch die MaBnahmen des Anspruchs 6 erreicht die 
Einrichtung einen hohen Grad an Flexibilitat in bezug 
auf ihre mechanische Anpassung an ortliche Gegeben- 
heiten und Fordergut. 

Die Merkmale der Unteranspruche 7 bis 9 bringen 
weitere Vereinfachungen des Aufbaus. 

Zeichnung 

Zwei Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der 
Zeichnung dargestellt und in der nachfolgenden Be- 
schreibung unter Angabe weiterer Vorteile naher erlau- 
tert. Es zeigen 

Fig. 1 eine vereinfachte, raumliche Gesamtansicht ei- 
ner Fordereinrichtung gemaB dem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel, 

Fig. 2 einen Schnitt durch die Einrichtung nach Linie 
IHIinFig. 1, 

Fig. 3 als zweites Ausfuhrungsbeispiel eine angetrie- 
bene Rolle mit einem integrierten Antriebsmotor ein- 
schlieBlich der Befestigung im Schnitt und 

Fig. 4 die Befestigung nach Fig. 3 in Schragansicht. 

Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 
Die erfindungsgemaBe Einrichtung hat eine Rahmen- 



konstruktion, die aus senkrechten Bandstutzen 10, waa- 

gerechten Streben 12 und mehreren FuBen 14 besteht. 

Die Bandstutzen 10 sitzen mittels Gewindestangen 16 

und Anschlagmuttern 18 in der Hohe verstellbar auf den 
5 FuBen 14 auf. Die waagerechten Streben 12 sind mit den 

senkrechten Bandstutzen 10 iiber Befestigungsmittel 20 

starr verbunden. 
Auf den Bandstutzen 10 liegen zwei parallele Profil- 

schienen 22, in dessen unterseitige Profile 24 T-Stiicke 
io 26 greifen, die ihrerseits mittels Schrauben 28 und Win- 

kel 30 mit den Bandstutzen 10 einen Klemmverbund 

bilden. 

In die seitlich einwarts zeigenden Profile 32 der Pro- 
filschienen 22 greifen weitere T-Stiicke 34, die an den 

15 Profilschienen 22 durch Muttern 36 festgeklemmt sind 
und als Aufnahme fur Achsen 38 dienea Auf den Ach- 
sen 38 sind Rollenkorper 40 drehbar gelagert An den, 
den T-Stucken 34 gegenuberliegenden Enden der Ach- 
sen sind Sicherungsscheiben 42 vorgesehen. Die Rol- 

20 lenkorper 40 besitzen Kragen 44 zur seitlichen Fiihrung 
der zu transportierenden Werkstiicke bzw. Werkstiick- 
trager und sind mit einem rutschfesten Belag 46 auf der 
Lauff lache iiberzogen. 
Um den Rollenkorper 40 anzutreiben sind Zahnrader 

25 50, 52, 54 vorgesehen, von denen das Zahnrad 50 auf der 
Achse 38 gelagert und mit dem Rollenkorper 40 fest 
verbunden ist. Das mit dem Zahnrad 50 korrespondie- 
rende Zahnrad 52 sitzt auf einer Achse 56, die am zwei- 
ten Flansch des Winkels 30 befestigt ist und im Eingriff 

30 mit dem Zahnrad 54 steht, das fest auf einer Antriebs- 
welle 58 eines kurzschluBfesten Antriebsmotors 60, ins- 
besondere eines Asynchronmotors sitzt. Der Antriebs- 
motor 60 ist ebenfalls am zweiten Flansch des Winkels 
30 befestigt. 

35 Fur jeden angetriebenen Rollenkorper 40 kann ein 
Antriebsmotor 60 vorgesehen sein. Es konnen aber auch 
mehrere Rollenkorper 40 gruppenweise iiber Zwischen- 
zahnrader (nicht gezeichnet), die sich ebenfalls an den 
Profilschienen 22 befestigen lassen, angetrieben werden. 

40 Fiir nicht angetriebene Rollen entfallen die Positionen 
50 bis 60 einschlieBlich. Ob der Antrieb auf beiden Sei- 
ten der Fordereinrichtung oder nur einseitig vorgese- 
hen werden soil, IaBt sich auch kurzfristig vor Ort ent- 
scheiden. 

45 Beim Ausfuhrungsbeispiel nach Fig. 3 ist ein Rollenk- 
orper 140 als AuBenlaufer eines Asynchronmotors aus- 
gebildet und auf einer Achse 138 drehbar gelagert. Der 
Stander 62 mit seinen Wicklungen 64 ist fest auf der 
Achse 138 arretiert. Die Wicklungen 64 sind durch elek- 

50 trische Leitungen 66, die durch Bohrungen 68 gefuhrt 
sind, mit den Kontakten 70 verbunden, die ihrerseits 
durch Isolatoren 72 getrennt in das T-Stuck 134 einge- 
lassen sind. In der Profilschiene 22 sind Kontaktschienen 
74, durch Isolatoren 76 elektrisch voneinander getrennt, 

55 untergebracht, die in einem festgeklemmten Zustand 
mit den Kontakten 70 korrespondieren. Um das T-Stuck 
134 an der Profilschiene 22 festzuklemmen, ist auf der 
Achse 138 eine dem T-Stuck 134 ahnliche Auskragung 
78 vorgesehen, durch die zwei Klemmschrauben 80 ra- 

60 gen. 

Im Betrieb treiben die Antriebsmotoren 60 bzw. 40, 
62, 64 die Rollenkorper direkt oder iiber ein Getriebe 
50, 52, 54 in Abhangigkeit einer vorgegebenen Frequenz 
an. Bei auftretenden Stauungen oder beim zwangswei- 
65 sen Anhalten der Werkstiicke bzw. Werkstiicktrager 
bleiben die Rollenkorper 40 stehen und die Antriebsmo- 
toren 60 blockieren — elektrische Friktion. Die von den 
Antriebsmotoren 60 aufgenommene Leistung wird da- 
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bei in Form von Warme abgegeben. Nach Aufldsung 
der Stauung bzw. Beendigung des Haltes laufen die An- 
triebsmotoren 60 selbstandig wieder an. 

Durch den in Fig. 4 gezeigten KlemmanschluB lassen 
sich ein variabler Rollenabstand realisieren und defekte 5 
Einheiten leicht austauschen. Der AsynchronauBenlau- 
fermotor muB aber nicht wie in Fig. 2 dargestellt ange- 
schlossen werden, sondern kann auch in ublicher Weise 
verdrahtet sein. 

Fiir komplexere Anlagen laBt sich die Einrichtung mit 10 
einem Rechner steuern, in dem jeder Rolle bzw. Gruppe 
von Rollen eine Kennung zugeordnet und in die Leitun- 
gen 66 eine logische Einheit eingeschaltet wird. 

Mit diesem System lassen sich auch kleinere bzw. 
groBere selbstandige Einheiten der Einrichtung nach 15 
Art eines Modulsystems aufbauen. 

Patentanspruche 

1. Einrichtung zum Fordern von Werkstiicken bzw. 20 
Werkstiicktragern, mit mindestens einer Forderrol- 
le, die von einem elektrischen Antriebsmotor ange- 
trieben ist, wobei der Antriebsmotor eingeschaltet 
bleibt, wenn die Forderrolle durch stauende oder 
angehaltene Werkstucke bzw. Werkstiicktrager 25 
blockiert ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Forderrolle (40) schlupflos mit dem Rotor des An- 
triebsmotors (60) verbunden und der Antriebsmo- 
tor (60) kurzschiuBfest ausgebildet ist. 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, mit einer Rollen- 30 
bahn, auf welcher die zu fordernden Werkstucke 
bzw. Werkstiicktrager aufliegen, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl mindestens ein Teil der Einzelrollen 
(40) der Rollenbahn einzeln oder in Gruppen ange- 
trieben sind. 35 

3. Einrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Antriebsmotor (60) in eine 
angetriebene Rolle (40) integriert ist 

4. Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Rolle (40) als Rotor, vorzugsweise 40 
als AuBenlaufer eines Asynchronmotors (40, 62, 64) 
ausgebildet ist. 

5. Einrichtung nach einem der Anspruche 2 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsmotoren 
(60 bzw. 40, 62, 64) mit einer variablen Frequenz 45 
betrieben werden und so die Umlaufgeschwindig- 
keit bzw. -richtung gesteuert wird 

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, gekennzeichnet durch zwei parallele 
Langstrager, die als Profilschienen (22) ausgebildet 50 
sind, an denen die Fordermittel (40) in variablen 
Abstanden befestigbar sind. 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilschienen (22) mindestens ei- 
nen, vorzugsweise aile elektrische Anschlusse (70) 55 
uber die Befestigung (34) auf die Elektromotoren 
(60 bzw. 40, 62, 64) ubertragt. 

8. Einrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Profilschiene (22) mit isolierten 
Leiterbahnen (76) ausgestattet ist, auf die mittels 60 
einer Klemmvorrichtung (34, 78) die entsprechen- 
den korrespondierenden elektrischen Anschlusse 
(70) des Elektromotors (40) aufgedruckt sind. 

9. Einrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elektromotor (60 bzw. 40, 62, 64) 65 
mittels der Klemmvorrichtung (34, 76 bzw. 24, 26, 
28) befestigbar ist. 

10. Einrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, 
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dadurch gekennzeichnet, daB jeder Elektromotor 
(60 bzw. 40, 62, 64) mit einer Kennung versehen ist 
und mittels eines Steuergerats uber diese Kennung 
einzeln ansteuerbar ist. 

11. Einrichtung nach einem oder mehreren der vor- 
hergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, 
daB mehrere angetriebene und/oder nicht angetrie- 
bene Forderrollen eine selbstandige Einheit bilden, 
und sich mehrere Einheiten zu einer Gesamtanlage 
zusammenbauen lassen. 
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